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Boletim técnico do produto

1- Produto:
Solda Plastica Instantanea.

2- Aplicacao:
Pode ser aplicado em reparos de pegas que usam plasticos termofixos em sua
composicao, principalmente no setor automotivo.

3-Propriedades gerais da resina:

Aspecto: Sélido, rigido.

Coloracao: Escuro.

Peso especifico: 0.91 g/cm3

Ponto de fusdo: 165 °C (DIN 53736)

Temperaturaminima e maxima em uso continuo : -10°C & 100°C
Absorgdo a dgua: Menor que 0,03%

Tensdo de ruptura a Flexdo: 40 Mpa (ASTM D790)

Mddulo de elasticidade a tragdo: 1100 Mpa (DIN 53457, ISO R527)
Mddulo de elasticidade a flexdo: 1300 Mpa (DIN 53457)

Mddulo de elasticidade a compressdo: 1030 Mpa (ASTMD 695)

4-Propriedades gerais do adesivo a basede cianocrilato de etila

Formula Molecular: CsHsNO,
A- Sem polimerizagao:

Aspecto: liquido incolor.
Solubilidade: Acetona, DMF.
Densidade: 1,05 g/cm3.



Viscosidade: 80 a 130 cps.
Folga maxima de aplicagdo: 0,10 MM.

Velocidade de cura: 02 — 12 (variando conforme substrato)

Vida util: 08 meses mantido a temperatura ambiente, ventilado e livre de intempéries,
com frasco lacrado.

B- Polimerizado:

Aspecto: Solido, material rigido.

Cor: Translucido.

Temperatura de trabalho: -54°C a 90°C.

Resisténcia a tragdo: 100 a 250 Kgf/Cm®.

5-Modo de usar:

Certificar que o local a ser aplicado esteja limpo e seco, livre de materiais
contaminantes (graxa, poeira, ferrugem, 6leo). Para reparos de 01 a 06 centimetros
utilizar cava em V de 01 centimetro de largura. Reparos maiores de 06 centimetros

utilizar cava em V de 02 centimetros de largura.Com o auxilio de uma lixadeira fazer
uma cava em forma de V. Aplicar o Composto A sobre a superficie a ser soldada,
posteriormente adicionar uma por¢do em excesso do Composto B. Retirar o excesso
do Composto B. Repetir a aplicagdo até a cava em forma de V for bem preenchida.

Repetir o procedimento na parte inferior da peca.

Aguarde de 5 a 10 minutos para aplicar o acabamento. O tempo de cura varia
de acordo com a temperatura ambiente, no caso de baixas temperaturas utilizar o
soprador térmico. Locais onde exigirem maior resisténcia utilizar uma porg¢do maior do
produto.

6-Seguranca:
Uso obrigatdrio de dculos especial de protecdo, luvas e mascara durante a
aplicacdo e acabamento do produto.

7-Manuseio e Armazenamento:

Manter em embalagens originais fechadas.Para prolongar a vida util, refrigerar em
torno de 3°Ca 5°C.

Manter fora do alcance de criangas e animais domésticos



Evitar fontes forte de calor.
Evitar contato com a pele e inalagdo de vapor.
Ventilagdo de exaustdo geral ou boa.

1° Socorros:

Inalagao:
Remover a pessoa para local arejado e manté-la em repouso. Procurar
atendimento médico especializado.

Pele:
Se contato com a pele, retirar o excesso com material absorvente e lavar com
agua morna e sabdo. Procurar atendimento médico.

Olhos:
Lave-os com agua abundante por 15 minutos. Manter as palpebras abertas.
Procurar atendimento médico.

Prevencdo e combate a incéndio:
Utilizar extintor de p6 quimico em pequenos incéndios. Nao utilizar jato de
agua.

Meio Ambiente:
Em caso de acidente em grande quantidade vedar a entrada de galerias de
agua pluviais, construir diques com areia ou terra.

Os dados acima foram tirados de catdlogos de processadores e/ou fabricantes
da matéria prima, representando resultados obtidos em experiéncias, todavia ndo
assumimos compromissos pelos mesmos.



